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Beschreibung 

Die Erfindung bctrifft cine Vorrichtung zur Lagcrung und 
zum Ausbringen einer flieBfahigen Substanz, beispielsweise 
von Lebensmitteln, Kosmetika. 5 

Stand der Technik 

Es ist bekannt, flieBfahige Substanzen sowohl zur Lage- 
rung als auch zum Ausbringen in leicht zu dffnende, peel- io 
bare Packungen abzupacken. Die Peelbarkeit ermoglicht da- 
bei die Offnung derarliger Verpackungen durch einfaches 
Aufziehcn, ohne dass weitcre Hilfsmittel, wie beispiels- 
weise ein Messer oder eine Schere benotigt werden. 

Aus der DE 35 45 768 Al ist eine sterilisierbare Packung 15 
aus mindestens zwei in den Randbereichen miteinander ver- 
siegelten Folien bekannt. Insbesondere ist die Unterfolie als 
tiefgezogencr Bechcr ausgcbildct, wahrend die Oberfolie ei- 
nen von diesem Becher abziehbaren Deckel darstellt. Dabei 
kann die Oberfolie zur leichteren Handhabung mit einer 20 
Aufziehlasche ausgestaltet sein. Die Offnung dieser Verpak- 
kungen erfolgt durch Abziehen der Ober- von der Unterfo- 
lie. 

Ferner ist in der WO 98/36989 ein peelbarer Siege Irand- 
beutel beschrieben, der wenigstens zwei mit einem Siegel- 25 
rand ftachig zueinander gesiegelte Packs toffbahnteile um- 
faBt, die mit einer vom Siegelrand nach auBen vorstehenden 
AnfaBhilfe versehen sind. Die Packstoffbahntcile weisen 
dabei unterschicdliche Biegcfestigkeiten auf. Die AnfaB- 
hilfe des festeren Packstoffbahnteils ist mit einer im Bereich 30 
des Siegelrandes verlaufenden Schwachungslinie ausgebil- 
det. Aufgrund der unterschiedlichen Biegefestigkeit kann 
zur Offnung des Siegelrandbeutels der festere Packstoff- 
bahnteil der AnfaBhilfe entlang der Schwachungslinie abge- 
brochen werden, wodurch eine AnfaBlasche fiir das weitere 35 
Peeling entlang der Siegelrander freigelegt wird. Auch hier 
erfolgt die Offnung der Verpackung durch Abziehen des ei- 
ne n Packstoffbahnteils von dcm anderen. 

Nachteilig an den beschriebenen Verpackungen ist, dass 
durch das Aufziehen der peelbar miteinander verbundenen 40 
Packstoffbahnteile des Siegelrandbeutels bzw. der Ober- 
und Unterfolie der Verpackung eine Offnung entsteht, die 
keine kontrollierte, reproduzierbare AusfluBgeometrie auf- 
weist. 

Ferner ist es bei derartigen Einmalverpackungen nachtei- 45 
lig, daB die Gefahr besteht, beim Offnen des Substanzrau- 
mes den Inhalt beim Aufziehen zu verschutten. 

Aus der EP 0 895 943 ist eine Vorrichtung zum Lagem 
und Ausbringen einer fliessfahigen Substanz bekannt. Bei 
dieser Vorrichtung befindet sich zwischen dem Ausbringbe- 50 
reich und der Kammer ein Durchgangsbereich. Dieser ist 
peelbar versiegelt. Zum Offnen der Vorrichtung wird auf die 
die Substanz enthaltende Kammer, beispielsweise mit Dau- 
men und Zeigefinger einer Hand, Druck ausgeiibt. Diesem 
Druck bietet die Peelstelle einen Widerstand, solange die 55 
Substanz die Peelstelle noch nicht durchdrungen hat. Im Au- 
genblick des Offnens der Peelstelle nimmt dieser Wider- 
stand schlagartig ab. Das unwillkiirliche Nachdriicken der 
Finger fuhrt dazu, dass die Substanz aufgrund des Drucks 
mit hoher Geschwindigkeit durch den Ausbringbereich ge- 60 
preBt wird. Sollen nun groBere Mengen aus einer derartigen 
Vorrichtung ausgebracht werden, so wird die Substanz 
durch den hohen Ausbringdruck verschuitet. Ein gezieltes 
Ausbringen ist nur schlecht moglich. 

65 

Aufgabe 

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 



Vorrichtung zur Verfugung zu stellen, bei der diese Nach- 
teile der beschriebenen Verpackungen nicht auftreten. Ins- 
besondere sollen solche Vorrichtungen zur Verfugung ge- 
stellt werden, bei denen ohne weitere Hilfsmittel auch gro- 
Bere Substanzmengen zielgerichtet, einfach und ohne Ver- 
schutten ausgebracht werden konnen. 

Beschreibung der Erfindung 

Die Aufgabe wird gelost durch eine Vorrichtung gemafi 
einem der unabhangigen Anspruche. 

Dabei ist nach Anspruch 1 eine Vorrichtung vorgeschen, 
die zwischen der Kammer, die zur Aufnahmc der Substanz 
dient, und dem Ausbringbereich einen selektiv zu offnenden 
Durchgangsbereich aufweist. Der Durchgangsbereich ist 
peelbar versiegelt, wahrend die Bereiche, die die Kammer 
und den Ausbringbereich umgeben, eine feste Versiegelung 
auf weisen. ErfindungsgemaB ist die Kontur der Vorrichtung 
im Bereich des Durchgangsbereiches stark tailliert. 

Die Taillierung ist derart gestaltet, dass die Vorrichtung 
im Bereich des Durchgangsbereichs eine Breite aufweist, 
die um den Faktor 1,5 bis 10, vorzugsweise um den Faktor 2 
bis 5, gegenuber der Breite der angrenzenden Bereiche vcr- 
ringert ist. 

Eine derartige Vorrichtung ist beispielsweise ein Folien- 
beutel aus einer Ober- und einer Unterfolie. Durch eine feste 
Versiegelung an den Randern wird eine Kammer gebildet, in 
die die Substanz eingebracht werden kann. Diese Kammer 
ist uber einen Durchgangsbereich mit einem Ausbringbe- 
reich verbunden. Der Ausbringbereich ist mit der Umge- 
bung verbunden, wahrend der Durchgangsbereich derart 
ausgestaltet ist, dass er selektiv zu offnen ist. Durch die er- 
findung sgemaBe Taillierung des Durchgangsbereichs wird 
es dem Anwender der Vorrichtung ermoglicht, vor dem Off- 
nen den Ausbringbereich gegen die Kammer um die Langs- 
achse des Durchgangsbereichs zu verdrehen. Dazu konnen 
beispielsweise die Kammer mit einer Hand und der Aus- 
bringbereich in der Nahe des Durchgangsbereiches mit der 
anderen Hand gegriffen werden und um bis zu 180° gegen- 
einander verdreht werden. Nach Zuruckdrehen in die Aus- 
gangslage und eventueller, auch mehrmaliger Wiederholung 
des Vorgangs ist der Durchgangsbereich mit der selektiv zu 
offnenden Peelstelle derart geschwacht, daB schon durch ei- 
nen leichten Druck auf die Kammer ein Aufpeelen der Ober- 
und der Unterfolie der Vorrichtung gegeneinander erreicht 
werden kann. 

Vorteilhaft an einer derartig geoffneten Vorrichtung ist 
dabei, dass der Ausbringbereich eine festgelegte, reprodu- 
zierbare Offnungsgeometrie darstellt. 

Ebenso wird die Aufgabe gelost durch eine Vorrichtung 
nach Anspruch 3, die im Ausbringbereich Stromungsbarrie- 
ren aufweist. Durch die Stromungsbarrieren wird die Sub- 
stanz beim Ausstromen durch den Ausbringbereich derart 
beeinfluBt, dass ein langsames Austreten aus dem Ausbring- 
bereich an dessen Mundung gewahrleistet wird. Damit wird 
auch ein Verspritzen der Substanz durch hohen Druck auf 
die Kammer bei plotzlicher Offnung des Durchgangsbe- 
reichs (19) verhindert. Die Erhdhung des Strom ungswider- 
standes und damit die Behindcrung am Ausstromen der 
Substanz kann durch die Verlangerung, gegebenenfalls un- 
ter Richtungsanderung, des FlieBweges um die Barrieren 
bzw. durch die Reduktion des Stromungsquerschnitts durch 
die versetzt angeordneten Siegelpunkte bzw. Siegelslege er- 
reicht werden. 

Weiterhin kann eine Erhohung des Stromungswiderstands 
durch eine geradlinige Verengung des Stromungsquer- 
schnitts im Ausbringbereich erreicht werden. Hierbei ist 
eine Verengung um den Faktor 1,5 bis 5, vorzugsweise um 
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den Faktor 2, vorgesehen. Eine derartige Vorrichtung ist ins- 
besondere dann geeignet, wenn hoherviskose Substanzen 
ohnc weiterc Hilfsmittcl ziclgerichtet, einfach und ohnc Vcr- 
schutten ausgebracht werden sollen. 

Ferner kann die Vorrichtung einen Ausbringbereich auf- 
weisen, der geomelrisch so zum Durchgangsbereich ange- 
ordnet isl, dass die Langsachse des Ausbringbereichs nicht 
durch den Durchgangsbereich verlauft. Dabei kann der Aus- 
bringbereich insbesondere in dem an den Durchgangsbe- 
reich angrenzenden Teil, ein vergrdBertes Volurnen aufwei- 
sen. Besonders bevorzugt ist es, wenn der Ausbringbereich 
als Tasche ausgebildct ist. Bei dieser Anordnung ist es von 
Vorteil, dass bei einer plotzlichen Offhung des Durchgangs- 
bereichs durch Druck auf die in der Kammer befindliche 
Substanz, die Substanz in den Ausbringbereich gefordert 
wird. Dort erfahrt die Substanz durch die Anordnung der 
Langsachse des Ausbringbereichs, die den Durchgangsbe- 
reich nicht schncidet, eine Richtungsanderung der Aus- 
stromrichtung. Aufgrund dieser Richtungsanderung ist ein 
langsames Austreten aus dem Ausbringbereich an dessen 
Mundung gewahrleistet. Wenn der Ausbringbereich als Ta- 
sche ausgebildet ist, wird die plotzlich ausstrornende Sub- 
stanz in dieser Tasche zunachst aufgefangen. Aus dieser Ta- 
sche ist dann ein langsames und gezieltes Ausbringen mog- 
lich. 

Ein weiterer Vorteil der bisher beschriebenen Vorrichtun- 
gen besteht darin, dass sie keine gesonderte AufreiBlasche 
aufweisen. Das gezielte und gerichtetc Ausbringen der Sub- 
stanz wird dadurch gewahrleistet, dass keine cingcrissene 
AufreiBlasche an der Verpackung verbleibt bzw. dass durch 
das fehlende Einreissen der Lasche die Offhung sgeometrie 
nicht undefiniert verfonnt wird. Dadurch ist ein unbehinder- 
tes Ausbringen moglich. 

Ferner wird die Aufgabe auch durch eine \fcrrichtung der 
vorgenannten Art mit einer Kammer, einem Ausbringbe- 
reich und einem die Kammer mit dem Ausbringbereich ver- 
bindenden, selektiv zu offnenden Durchgangsbereich gelost, 
wenn die Vorrichtung cine Lasche aufweist, die durch den 
Durchgangsbereich hindurch verlauft. Dabei ist das eine 
Ende der Lasche im Umfangsbereich des Ausbringbereichs 
befestigt und das andere Ende im Ausbringbereich unterge- 
bracht. Zum Offhen der Vorrichtung kann an dem unbefe- 
stigten, im Ausbringbereich befindlichen Ende der Lasche 
gezogen werden. Hierbei kann die Lasche auch aus dem 
Ausbringbereich herausragen. Durch den Zug wird die 
durch den Durchgangsbereich hindurchverlaufende Schleife 
der Lasche geradegezogen und der Durchgangsbereich se- 
lektiv geoffnet. AnschlieBend kann die in der Kammer be- 
findliche Substanz durch leichten Druck auf die Kammer 
langsam und gezielt ausgebracht werden. 

Vorteilhaft an den beschriebenen Vorrichtungen ist dabei, 
dass die in der Kammer enthaltene flieBfahige Substanz 
ohne groBen Druck uber den Ausbringbereich gezielt und 
gerichtet und mit geomctrisch vorbestimmter Ausflussoff- 
nung an eine gewiinschte Stelle ausgebracht werden kann. 

Der Ausbringbereich kann mit beliebiger AusfluBgeome- 
trie ausgestaltet sein. Diese Geometrie ist giinstigerweise 
den Erfordernissen der flieBfahigen Substanz angepaBt. Dies 
ermoglicht ein sauberes und zielgerichtetes Ausbringen der 
in der Kammer enthaltenen Substanz. 

Es ist weiterhin von Vorteil bei der beschriebenen Vor- 
richtung, dass zum Offhen der Verpackung der Ausbringbe- 
reich nicht beruhrt werden muss. Eine Kontaminalion des 
Vcrwenders mit der in der Verpackung befindlichen Sub- 
stanz sowie eine Kontamination der Substanz beispielsweise 
durch Keime an den Handen des Verwenders kann vermie- 
den werden. 

Nach der erfindungsgemaBen Vorrichtung kann auch 



beim Ausbringen von flussigen Substanzen in ebenfalls fliis- 
sige Medien, wie beispielsweise Milch oder SiiBstoff in eine 
mit Kaffee oder Tec gefullte Tasse, ein leichtes AusflicBcn 
aus der Kammer gewahrleistet werden, ohne daB die Gefahr 
5 des Verspritzens oder Verschuttens besteht. 

Die Verwendung von zwei peelbar miteinander zu versie- 
gelnden Folien ermoglicht die Ausgestaltung eines beson- 
ders vorteilhaften selektiv zu offnenden Bereichs. Dabei 
kann eine unterschiedlich feste Versiegelung der zu versie- 
10 gelnden Folien z. B. durch unterschiedlichen Energieeintrag 
auf die einzelnen selektiv zu offnenden Bereiche und/oder 
den fest zu versiegelndcn Randbereichc crrcicht werden. 
Dieser unterschiedliche Energieeintrag kann durch unter- 
schiedliche Siegeltemperaturen und/oder -zeiten in den ver- 
ts schiedenen Bereichen oder durch unterschiedlichen Druck 
der Siegelbacken wahrend des Siegelvorgangs erreicht wer- 
den. 

Ferner kann eine derartige leichter zu offnende Versiege- 
lung durch das Einbringen von geeigneten Stanzlingen aus 
20 peelbarer Folie, die sich nicht fest mit den Siegelfolien ver- 
binden, oder durch Setzen von Hotmeltklebepunkten in dem 
selektiv zu offnenden Bereich erreicht werden. Die Ober- 
und Unterfolie kann dabei von festversicgelnder Qualitat 
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Bevorzugte Ausfuhrungsformen 



Gcgebenenfalls wcist die Vorrichtung zwei oder mehrere, 
flieBfahige Substanzen cnthaltende Kammern auf, die durch 

30 selektiv zu offnende Bereiche miteinander verbunden sind. 
Eine derartige Ausfuhrungsform kann insbesondere dann 
von Vorteil sein, wenn mehrere Substanzen gemeinsam ver- 
packt werden sollen. Ferner kann der Verbraucher durch die 
gezielte Offnung nur eines oder mehrerer der selektiv zu 6ff- 

35 nenden Bereiche bewuBt steuern, welche Substanzen durch 
nachfolgenden Druck auf die betreffende Kammer bzw. die 
betreffenden Kammern ausgebracht werden sollen. Dabei 
konnen in Abhangigkeit von der Anordnung der Kammern 
und deren Verbindungsbercichen die in den Kammern be- 

40 findlichen Substanzen einzeln oder zusammen ausgebracht 
werden. 

Falls die Verbindungsbereiche zwischen den Kammern 
selektiv zu offhen sind und eine oder mehrere der Konturen 
dieser Bereiche cine TaiLlierung aufweisen, ist eine Schwa- 
45 chung der Verbindungsbereiche durch das bereits beschrie- 
bene Verdrehen der Kammern zueinander moglich. Dadurch 
kann vorteilhafterweise gezielt die Offnung der einzelnen 
Bereiche zwischen den Kammern erleichtert werden. 
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Beispiele fiir die verwendbaren Materi alien 



Bei den die Vorrichtung bildenden Folien handelt es sich 
vorzugsweise um Mehrschicht- oder Verbundfolien. Die 
Verbundfolie kann dabei Kunststoffolien aus PE, PP, PTFE, 

55 PET aber auch Metallfolien aus Al oder Au umfassen. So- 
wohl die Kunststoffolien als auch die Metallfolien konnen 
ihrerseits mit Metallen oder Kunststoffen beschichtet, gege- 
benfalls bedampft sein. Als vorteilhaft haben sich auch kera- 
mische Beschichtungcn einzclner Folien erwiesen, die SiO x - 

60 haltige Verbindungen umfassen. Die einzelnen Folien- 
schichten konnen miteinander verklebt, laminiert oder ka- 
schiert sein. 

Bei der oder den sich in den Kammern gegebenenfalls be- 
findlichen Substanzen handelt es sich vorzugsweise um Le- 
65 bensmittel, gegebenenfalls in Verbindung mit bestimmten 
Zusatzen. Geeignet sind beispielsweise Essig, Ol, Ketchup, 
Senf, Mayonnaise, SiiBstoff, Zitronensaft oder Milch. Fer- 
ner konnen Kosmetika in den Kammern enthalten sein. 
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Denkbar ist auch die Verpackung von ein- oder mehrkompo- 
nenligen Seifenlosungen, Duschgele, Badezusatze, Haut- 
crcmes, Lotionen, Haarshampoos oder Haarpflcgeproduk- 
ten. 

5 

Verfahren zur Herstellung der Vorrichtung 

Die Vorrichtung ist durch Anwendung auf dem Verpak- 
kungssektor bekannter Verfahren herstellbar. 

Beispielsweise genannt seien Tiefziehverfahren wie sie in 10 
der Herstellung von ublichen Blisterverpackungen Anwen- 
dung findcn. Die Vcrbindung dcrFolien kann durch HeiBsie- 
gelung, UltraschallschweiBen und/oder vergleichbare Ver- 
fahren erfolgen. 

Die Kammer weist ihrem Zweck entsprechend ein be- 15 
stimmtes Volumen auf. Bei den Ausfuhrungsformen mit 
mehreren Kaininem hat die dem Durchgangsbereich be- 
nachbarte Kammer vorzugsweise ein Volumen, das geeignet 
ist, die gesamte Menge an auszubringender Substanz aus 
den verschiedenen Kammern aufzunehmen. 20 

Die Kammervolumen der einzelnen Kammern liegen im 
Bereich von 1 bis 100 ml, vorzugsweise von 10 bis 20 ml. 

Ausfuhrungsbeispielc der Erfindung werden nachstehend 
anhand der Zeichnungen naher erlautert; es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung mit einer Sub- 25 
stanzkammer und einer Taillierung im Durchgangsbereich 
zwischen Kammer und Ausbringbereich. 

Fig. 2 eine Schnittdarstcllung der in Fig. 1 abgebildeten 
Vorrichtung. 

Fig. 3 eine Vorrichtung mit 2 Kammern und einer Taillie- 30 
rung des Durchgangsbereiches zwischen den beiden Kam- 
mern und dem Ausbringbereich. 

Fig. 4 eine Vorrichtung mit 2 Kammern, wobei nur eine 
Kammer in den Ausbringbereich miindet. 

Fig. 5a, 5b eine Vorrichtung, deren an den Durchgangsbe- 35 
reich anschlies sender Teil des Ausbringbereichs eine Stro- 
mungsbarriere aufweist. 

Fig. 6 eine Vorrichtung mit einer die auszubringende Sub- 
stanz enthaltenden Kammer und einer damit iiber cincn 
Durchgangsbereich verbundenen Tasche, zum Auffangen 40 
der Substanz. 

Fig. 7 Draufsicht auf eine Vorrichtung, deren Durch- 
gangsbereich mit einer Lasche durchzogen ist. 

Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrichtung zum Lagern 
und Ausbringen einer flieBfahigen Substanz besteht aus ei- 45 
nem Behalter (10), der von einer Oberfolie (11) und einer 
Unterfolie (12) gebildet wird. Die beiden Folien sind iiber 
den Umfangsbereich (20) fest miteinander verbunden und 
bilden in dem nicht miteinander verbundenen Bereich eine 
Kammer (14). Durch die feste Verbindung der Folien ist ge- 50 
wahrleistet, dass durch Druck auf die Kammer (14) eine Be- 
schadigung bzw. Offnung des Umfangsbereichs (20) verhin- 
dert werden kann. 

Der Zwischcnraum zwischen tiefgezogencr Oberfolie 
und Unterfolie stellt die Kammer (14) dar. Ebenso konnen 55 
beide Folien tiefgezogen werden, um eine grossere Kammer 
zu erhalten. Im Falle eines kleineren Volumenbedarfs kon- 
nen die Ober- und Unterfolie auch flachliegend ausgestaltet 
scin. In der Kammer (14) sind beispielsweise Ketchup, Senf, 
Mayonnaise, Haarshampoo, Haarspiilung, Creme oder ahn- 60 
liches enthalten. Die Kammer (14) miindet in Ausbringrich- 
tung in der Kammerschulter (17), an die sich der Durch- 
gangsbereich (19) anschliesst. Der Ausbringbereich (16) ist 
nahe des Durchgangsbercichs (19) mit eincm Fliigel (18) 
versehen, der ein besseres Greifen der Vorrichtung ermog- 65 
licht. 

Die Kammer (14) weist ein Volumen von etwa 20 ml auf, 
sodass auch groBere Mengen verpackt werden konnen. Der 



Ausbringbereich (16) fiir die Substanz (15) stellt ein relativ 
diinnes gerades Rohrchen dar, mit Hilfe dessen die Substanz 
(15) auch gezielt an eine bestimmte S telle ausgebracht wer- 
den kann. 

Der Ausbringbereich kann je nach Bedarf auch kiirzer 
und breiter oder schmaler und langer ausgestaltet sein. Ein 
groBerer Querschnitt ist beispielsweise dann von Vorteil, 
wenn eine relativ hochviskose Substanz aufgebracht werden 
soil. Dunnfliissige Substanzen, wie beispielsweise Haarwas- 
ser oder Haarkuren, die gezielt auf die Haaransatze aufge- 
bracht werden sollen, konnen in Vorrichtungen mit langen 
und im Querschnitt diinnen Ausbringbercichen verpackt 
sein. Dadurch wird das zielgerichtete Ausbringen der Sub- 
stanz auf die Haaransatze erleichtert. Ferner kann nach einer 
weiteren Ausgestaltungsform der vorliegenden Erfindung 
der Ausbringbereich auch sichelformig ausgestaltet sein, um 
nach Entnahme einer Teilmenge und nach Umknicken des 
Ausbringbereichs um die Taillierung es zu ermoglichcn, das 
Auslassende des Ausbringbereichs hinter die Behalterkon- 
tur zu stecken. Somit wird der Knickzustand fixiert und ein 
ungewolltes Ausfliessen der Substanz z. B. gegen die 
Schwerkraft verhindert. 

Die Kontur des Behalters (10) weist am Durchgangsbe- 
reich (19) eine starke Taillierung auf. In der dargestellten 
Ausruhrungsform ist der Durchgangsbereich um den Faktor 
2 schmaler als die angrenzenden Bereiche. Dadurch kann 
der Verbraucher vor dem Offnen den Fliigel (18) gegen die 
Kammerschulter (17) um die Langsachse des Ausbringbe- 
reichs (16) verdrehen. Dazu wird die Kammer mit einer 
Hand gegriffen mit der anderen Hand wird der Ausbringbe- 
reich (16) an dem dafur vorgesehenen Fliigel (18) in der 
Nahe des Durchgangsbereiches (19) gefaBt und um bis zu 
180° gegeniiber der Kammer (14) verdreht. Nach Zuriick- 
drehen in die Ausgangslage und eventueller, auch mehrma- 
liger Wiederholung des Vorgangs ist der Durchgangsbereich 
(19) derart geschwacht, daB schon durch einen leichten 
Druck auf die Kammer (14) ein Offnen des Durchgangsbe- 
rcichs (19) erreicht werden kann. Unter Umstanden kann der 
Durchgangsbereich auch schon durch ein- oder mehrmali- 
ges Verdrehen an der Taillierung geoffnet werden, so dass 
nur noch Druck zum Ausbringen der Substanz ausgeiibt 
werden muss. 

Die in Fig. 3 gezeigte Ausfuhrungsform weist zwei paral- 
lel angeordnete Kammern (14, 14') auf, die im Bereich der 
Kammerschulter parallel zueinander in den Durchgangsbe- 
reich miinden. Jede der Kammern (14, 14') ist zur Aufnahme 
einer flieBfahigen Substanz (15) bestimmt. Beide Kammern 
(14, 14') werden durch den peelbar versiegelten Durch- 
gangsbereich (19) vom Ausbringbereich (16) getrennt. Fer- 
ner trennt der peelbar versiegelte Durchgangsbereich (19) 
auch die Kammern untereinander. Wahrend die beiden 
Kammern im geschlossenen Zustand der Vorrichtung auf- 
grund des versiegelten Durchgangsbereichs keine Verbin- 
dung untereinander besitzen, ist cine Vermengung der bei- 
den in den Kammern befindlichen Substanzen in dem ge- 
meinsam vorgesehenen Ausbringbereich nach Offnung des 
Durchgangsbereichs moglich. Die Schwachung des Durch- 
gangsbereichs (19) zur Erleichterung des Offnens geschieht 
wiedcrum durch ein Verdrehen der Kammern (14, 14') im 
Bereich der Kammerschulter (17) gegen den Fliigel (18) in 
Langsrichtung des Ausbringbereichs (16). Nach dem Zu- 
rtickdrehen in die Ausgangslage ist der Durchgangsbereich 
(19) derart geschwacht, dass schon durch leichten Druck auf 
eine oder beide der Kammern (14, 14') ein Offnen des 
Durchgangsbereichs (19) und somit eine Verbindung zwi- 
schen der jeweiligen Kammer oder beiden Kammern (14, 
14') und dem Ausbringbereich (16) erreicht werden kann. 
Femer ist es moglich, durch verminderten Druck auf eine 



DE 199 62 436 A 1 



8 



der Kammem (14, 14') gegebenenfalls nur einen Teil der in 
der Kammer befindlichen Substanzmenge (15) auszubrin- 
gcn. Dadurch kann beispielsweisc auch das Mischungsver- 
haltnis der beiden auszubringenden Substanzen beeinfluBt 
werden. In den beiden Kammem kann z. B. Ketchup, Senf 5 
oder Mayonnaise oder Essig und Ol cxier Zilronensaft und 
SuBstoff enthallen sein. 

Fig. 4 zeigt eine Ausfuhrungsform mit serieller Hinter- 
einanderreihung zweier Kammern (14, 14'), die raumlich 
durch einen selekliv zu offnenden, z. B. peelbar versiegelten 10 
Bereich (19') voneinander getrennt sind. Vorteilhaft ist es 
auch, wenn die Kontur dcs Behalters (10) sowohl im Be- 
reich des Durchgangsbcreichs (19) zwischen Kammer (14) 
und Ausbringbereich (16) ais auch im Bereich (19') zwi- 
schen den beiden Kammern (14, 14') eine Taillierung auf- 15 
weist. Durch Druck auf die Kammer (14*) und gegebenen- 
falls vorheriges Verdrehen der beiden Kammern gegenein- 
ander laBt sich der peelbare Bereich (19') offnen. Die in der 
vom Ausbringbereich entfernten Kammer (14') enthaltene 
flieBfahige Substanz (15') kann durch weiteren Druck na- 20 
hezu vollstandig in die Kammer (14) befbrdert werden. Da- 
bei findet eine Vermischung mit der in der Kammer (14) ent- 
haltenen Substanz (15) statt. Eine besonders intensive Ver- 
mischung kann erreicht werden, indem durch wechselseitige 
Druckbeaufschlagung der beiden Kammem (14, 14') das 25 
Substanzgemisch zwischen beiden Kammem hin- und her- 
befordert wird. Ein Ausbringen des Substanzgemischs er- 
folgt auch hier durch Offnen des Durchgangsbcreichs (19) 
nach einem Verdrehen der Kammer (14) mit dem Substanz- 
gemisch gegen den Ausbringbereich (16). 30 

Um ein Zuruckstromen der flieBfahigen Substanz aus der 
Tasche (21) in die Kammer (14) zu vermeiden, kann bei 
Vorrichtungen mit zwei oder mehr Kammem die jeweilige 
Kammer (14, 14') nach dem Entleeren in Hone des jeweili- 
gen Durchgangbereichs (19, 19') abgeknickt werden. 35 

Die in den Fig. 5a und 5b dargestellten Ausfuhrungsfor- 
men weisen Stromungsbarrieren im Ausbringbereich (16) 
auf. Diese Stromungsbarrieren konnen in vielfaltiger Weise 
angeordnet sein. So konnen sic beispielsweisc, wie in Fig. 
5a gezeigt, als quer zur Ausstromrichtung verlaufende, vom 40 
Umfangsbereich (20) ausgehende und in den Ausbringbe- 
reich (16) hineinragende Siegelstege (22) ausgestaltet sein. 
Vorteilhaft ist auch die in Fig. 5b dargestellte Ausbildung, 
bei der versctzt hintereinander angeordnete Inseln bzw. Sie- 
gelpunkte (22) vorgesehen sind, wobei diese Siege Ipunkte 45 
keine Verbindung zum Umfangsbereich (20) des Behalters 
(10) aufweisen. Bei den in den Fig. 5a und 5b dargestellten 
Ausfuhrungsfonnen wird der selektiv zu offnende Durch- 
gangsbereich (19) durch Druck auf die Kammer (14) geoff- 
net. Aufgrund der Stromungsbarrieren (22) wird die Sub- 50 
stanz (15) beim Ausstromen durch den Ausbringbereich 
(16) in der Stromungsrichtung behindert, sodass ein langsa- 
mes Austreten aus dem Ausbringbereich (16) an dessen 
Miindung gcwahrleistet wird. Damit wird auch ein Versprit- 
zen der Substanz durch hohen Druck auf die Kammer bei 55 
plotzlicher Offnung des Durchgangsbereichs (19) verhin- 
dert. Die Erhohung des Stromungswiderstandes und damit 
die Behinderung am Ausstromen der Substanz wird durch 
die Verlangcrung untcr Richtungsanderung des FlieBweges 
um die Barrieren (22) bzw. durch die Reduktion des Strd- 60 
mungsquerschnitts durch die versetzt angeordneten Siegel- 
punkte (22') erreicht. 

Die in Fig. 6 dargestellte Vorrichtung weist eine Tasche 
(21) auf, die in den Ausbringbereich (16) miindet. Um nach 
Offnen des Durchgangsbereichs (19) ein direktes Versprit- 65 
zen der Substanzen vom Durchgangsbereich (19) in den 
Ausbringbereich zu vermeiden, ist die Langsachse des Aus- 
bringbereichs nicht unmittelbar auf den Durchgangsbereich 



gerichtet. Hierdurch spritzt die flieBfahige Substanz beim 
Offnen des Durchgangsbereichs (19) gegen die gegenuber- 
licgcnde Wand der Tasche (21). Bei wciterem Druck auf die 
Kammer (14) fullt sich die Tasche (21) voll, bevor sie durch 
anschlieBenden Druck auf die Tasche (21) durch den Aus- 
bringbereich (16) gezielt ausgebracht werden kann. 

Um ein Zuruckstromen der flieBfahigen Substanz aus der 
Tasche (21) in die Kammer (14) zu vermeiden, kann der Be- 
halter (10) nach Entleeren der Kammer (14) in Hone des 
Durchgangbereichs (19) abgeknickt werden. 

Die Kontur dieser Ausfuhrungsform kann zusatzlich am 
Durchgangsbereich (19) eine Taillierung aufweisen und/ 
oder im AuslaBbcreich (16) mit Stromungsbarrieren verse- 
hen sein. 

Die in Fig. 7 dargestellte Ausfuhrungsform weist einen 
durch den Durchgangsbereich (19) laufenden Faden (23) 
auf. Dieser Faden (23) ist mit seinem einen Ende in der 
Nahc des selektiv zu offnenden bzw. peelbar versiegelten 
Durchgangsbereichs ausbringseitig im fester versiegelten 
Umfangsbereich (20) des Behalters (10) dicht umsiegelt. 
Von dort ist der Faden (23) schlaufenformig und dicht um- 
siegelt durch den Durchgangsbereich (19) gelegt und ragt 
mit seinem anderen Ende aus dem Ausbringbereich (16) der 
Vorrichtung heraus. Der Faden (23) kann weiterhin an dem 
sich in der Kammer (14) befindlichen Teil eine Verdickung 
(24) aufweisen. Bei Zug an dem aus dem Ausbringbereich 
(16) ragenden Fadenende (25) dringt die Verdickung (24) 
durch den gesamten Durchgangsbereich (19) und anschlie- 
Bend durch den Ausbringbereich (16) bis zur Trennung von 
Faden (23) und Behalter (10). Die Verdickung (24) hinter- 
laBt im peelbar oder fest versiegelten Ausgangsbereich (19) 
eine Ausstrdmoffnung, die bei anschlieBendem Druck auf 
die Kammer (14) die flieBfahige Substanz in Richtung des 
Ausbringbereichs (16) ausstromen laBt. 

Bezugszeichenliste 

10 Behalter 

llObcrfolie . .-..-..„. 

12 Unterfolie 

13 Taille 

14, 14' Kammer 

15, 15' flieBfahige Substanz 

16 Ausbringbereich 

17 Kammerschulter 

18 Flugel 

19, 19' Durchgangsbereich, selektiv zu offnender Bereich 

20 Umfangsbereich 

21 Tasche 

22, 22' Stromungsbarrieren, Siegelpunkte bzw. -stege 
23 Faden 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung mit mindestens einer Kammer, einem 
Ausbringbereich und einem die Kammer und den Aus- 
bringbereich verbindenden, selektiv zu offnenden 
Durchgangsbereich, wobei die Kontur der Vorrichtung 
im Bereich dcs Durchgangsbcreichs cine Taillierung 
aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, die im Bereich des 
Durchgangsbereichs eine Breite aufweist, die um den 
Faktor 1,5 bis 10, vorzugs weise um den Faktor 2 bis 5, 
gegenuber der Breite der angrenzenden Bereiche ver- 
ringert ist. 

3. Vorrichtung mit mindestens einer Kammer, einem 
Ausbringbereich und einem die Kammer und den Aus- 
bringbereich verbindenden, selektiv zu offnenden 
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Durchgangsbereich, wobei der Ausbringbereich der 
Vorrichtung Slrdmungsbarrieren oder eine gerade Ver- 
engung dcs Stromungsqucrschnitts aufweist. 

4. Vorrichtung mit mindestens einer Kammer, einem 
Ausbringbereich und einem die Kammer und den Aus- 5 
bringbereich verbindenden, selektiv zu offnenden 
Durchgangsbereich, wobei die Langsachse des Aus- 
bringbereichs nicht durch den Durchgangsbereich ver- 
lauft. 

5. Vorrichtung mit mindestens einer Kammer, einem io 
Ausbringbereich und einem die Kammer und den Aus- 
bringbereich verbindenden, selektiv zu affenden 
Durchgangsbereich, wobei eine Lasche durch den 
Durchgangsbereich hindurchverlauft, deren eines Ende 
im Umfangsbereich des Ausbringbereichs befestigt ist 15 
und deren anderes Ende im Ausbringbereich unterge- 
bracht ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhcrgehenden An- 
spriiche, wobei der Ausbringbereich sichelformig aus- 
gestaltet ist. 20 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, wobei die Lasche an 
dem durch den Durchgangsbereich hindurchverlaufen- 
den Teil eine Verdickung aufweist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, mit 
zwei oder mehreren, fiieBfahige Substanzen enthalten- 25 
den Kammem, wobei die Kammern durch selektiv zu 
offhende Bereiche verbunden sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, wobei die Kontur der 
Vorrichtung in den Bereichen zwischen den Kammern 
eine Taillierung aufweist. 30 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
wobei die Vorrichtung von zwei Folien gebildet wird, 
die im Durchgangsbereich peelbar und in den anderen 
Bereichen fest miteinander versiegelbar sind. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 35 
wobei der selektiv zu offnende Bereich durch eine Ver- 
siegelung mit unterschiedlichem Energieeintrag herge- 
stellt wird. 

12. Verwcndung der Vorrichtung nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche zur Lagerung und zum Aus- 40 
bringen einer flieBfahigen Substanz. 

13. Verwendung der Vorrichtung nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche zur Lagerung und zum Aus- 
bringen von dentalen Massen. 

14. Verwendung der Vorrichtung nach einem der vor- 45 
hergehenden Anspruche zur Lagerung und zum Aus- 
bringen von Lebensmitteln. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche enthaltend mindestens eine fiieBfahige Sub- 
stanz. 50 
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